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1)  Le but : 

                      - Assurer la pénétration du cordon de soudure 

                      - Faciliter le soudage 

                      - Augmenter la résistance de l’assemblage 

 

 

 

2) Les formes : 

                                  

                            Elles varient suivant : 

 

- L’épaisseur de la tôle 

- La possibilité d’accès pour réaliser la soudure 

- La nature des assemblages 

 

 

3) Réalisation : 

                     

                          La préparation d’un chanfrein est très important : son angle, la dimension  

                         du talon : la régularité de son épaisseur et l’écart constant entre les pièces   

                         conditionnent la réussite de la soudure. 

 

                         on les réalise manuellement : sur un touret à meuler,  à la meule portative 

                         au chalumeau à l’aide d’un guide, ou avec une chanfreineuse portative. 

                         Sur machine outils : raboteuse,fraiseuse, étau limeur, machine d’oxycoupage,  

                         sur un tour pour les tubes. 
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